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	Opis
	Dvo komponentni epoxy primer, ki je skladen z VOC zakonodajo, brez kromatov za avtoreparature, šasije in lahka komercialna vozila. Primerna površina za Bodyfillerje in Polyester spraying filler, za restavriranje, nova dela in popravila. Daje dobro kemično in korozijsko odpornost in je zelo blag za mehke površine kot so praškaste barve
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	100 : 50 : 40
2K Epoxy Primer

Trdilec Epoxy Primer
Lesonal Razredčilo
	
	     K

	
	25 - 30 sek.

DIN lonček 4


	
	HVLP / LVLP / HR (grav.)

1.5 - 1.9 mm


	
	2-3 x 1


	
	5 - 10 min. med nanosi
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	   6 ur. 20°C

45 min. 60°C


	
	Akril HS 420
Baza WB
	
	
	
	
	
	
	
	


	Izdelek & dodatni izdelki
	

	Izdelek
	2K Epoxy Primer

	
	

	Trdilec
	Trdilec Epoxy Primer

	
	

	Razredčila
	Lesonal Razredčila

	
	

	Kemična osnova
	2K Epoxy Primer              – Epoxy smole

	
	Trdilec Epoxy Primer        – Amino smole 

	
	Lesonal razredčila             – Zmes organskih topil 


	Načini uporabe
	

	Površine

	Nepoškodovani originalni finiši, z izjemo termoplastičnih akrilov 

	
	Pločevina

	
	Aluminij

	
	Galvanizirana pločevina

	
	Nerjaveča pločevina

	
	Poliesterni laminati

	
	Les in vezan les

	
	Polyester bodyfiller ali Polyester Spraying Filler


	Priprava površine
	Pred brušenjem zelo dobro očistite površino z Lesonal Degreaserjem.

Obstoječe površine: Razmastite in brusite s suhobrusnim P320-grit (3M 255P Zlat) ali z vodobrusnim papirjem P600 (3M 734 Črn)

Aluminij in nerjaveča pločevina: Razmastite in brusite s Scotch Brite Tip A  in ponovno razmastite.
Pločevina, pocinkana pločevina in poliester: Razmastite in brusite  s suhobrusnim P180-P220
Les ali vezan les: Brusite s suhobrusnim papirjem P180-P220, da dosežete gladko površino in ni več ostankov vlaken na površini
Lesonal bodyfillerji in spraying filler: Brusite s suhobrusnim papirjem P220-P320 

	
	

	Toniranje
	2K Epoxy Primer lahko toniramo z Topcoat HS 420 ali 2K vrhnjim premazom brez trdilca do 5% po teži. 

	
	

	
	

	Mešalno razmerje
	Brusno

	
	100 volumnov – 2K Epoxy Primer

	Mešalna paletka K
	  50 volumnov –Trdilec Epoxy Primer

	
	  40 volumnov – Lesonal Razredčilo

	
	

	Viskoznost lakiranja
	

	Brusno
	25 - 30 sek. DIN lonček 4 pri 20( C.

	
	


	Rok trajanja mešanice
	Po mešanju uporabite v: 

	Brusno
	6 ur pri 20°C.

	
	

	Pritisk pri lakiranju:
	Lakirna pištola
	Šoba
	Pritisk pri lakiranju

	Brusno
	HVLP Gravitacijsko
	1.5 – 1.9 mm  
	0.7 bar (pri zračni kapici)

	
	LVLP (HR) Gravitacijsko
	1.5 – 1.9 mm
	2–4 bar (pri vhodu zraka)

	
	Konvencionalno gravit. napajanje
	1.5 – 1.7 mm
	2–4 bar (pri vhodu zraka)

	
	
	
	

	Tehnike nanašanja
	Nanesite  2-3 samostojne nanose in med nanosoma odzračujte 5 do 10 minut. 

	
	Če nanašate s čopičem, ne dodajajte razredčila.

	
	Če boste v nadaljevanju nanesli Polyester Body Filler  ali Polyester  Spraying Filler nanesite le 1 nanos 2K Epoxy Primerja.

	
	

	
	(Čas sušenja bo zelo odvisen od dejavnikov kot so temperatura in gibanje zraka v času nanašanja .) 

	
	.

	
	

	Debelina filma
	

	Brusno
	30-35 mikronov na nanos 

	
	

	Teoretična poraba materiala ltr/m²
	12 m² pri debelini filma 30 mikron

(praktična poraba materiala je odvisna od mnogih dejavnikov kot so oblika objekta, grobosti površine, tehnike nanašanja in razmer pri nanašanju)

	
	

	Oprema za čiščenje
	Uporabljajte Multi Razredčilo ali nitro razredčilo.


	Čas sušenja
	
	pri 20( C
	pri 60( C

	
	Prašno suh
	15 min.
	  5 min.

	
	Nelepljiv
	30 min.
	10 min.

	
	Trdno suh
	  8 ur.
	45 min.

	
	Prekrivno s 
	
	

	
	Polyesternimi bodyfillerji po:
	45 min.
	15 min.

	
	Fillerji  / vrhnji premazi po:
	30 min.
	10 min.

	
	

	
	Infrar kratkovalovni
	Polovična moč
	Polna moč

	
	
	  3 min.
	9 min.

	
	

	Priporočene granulacije papirja 
	Metoda
	Začetno brušenja
	Končno brušenje

	
	Mokro, ročno
	P500-P600
	P800-P1000

	
	Mokro, strojno 
	P500-P600
	P800-P1000

	
	suho, ročno
	P280-P360
	P400-P500

	
	Suho, strojno
	P280-P320
	P400-P500

	
	

	Prekriva se z
	Topcoat HS 420 in Baza WB

	
	

	barva 
	Svetlo siv

	
	

	Rok trajanja
	2K Epoxy Primer:            2 leti

	
	Trdilec Epoxy Primer:      1 leto

	
	

	VOC
	Mejna vrednost EU za ta izdelek (kategorija izdelkov: IIB.c) v mešanici, ki je pripravljena za lakiranje je max. 540 g/liter VOC.

Vsebnost VOC v mešanici, ki je pripravljena za lakiranje je max. 527 g/liter.

	
	

	
	FOR PROFESSIONAL USE ONLY

IMPORTANT NOTE  The information in this data sheet is not intended to be exhaustive and is based on the present state of our knowledge and on current laws: any person using the product for any purpose other than that specifically recommended in the technical data sheet without first obtaining written confirmation from us as to the suitability of the product for the intended purpose does so at his own risk. It is always the responsibility of the user to take all necessary steps to fulfill the demands set out in the local rules and legislation. Always read the Material Data Sheet and the Technical Data Sheet for this product if available. All advice we give or any statement made about the product by us (whether in this data sheet or otherwise) is correct to the best of our knowledge but we have no control over the quality or the condition of the substrate or the many factors affecting the use and application of the product. Therefore, unless we specifically agree in writing otherwise, we do not accept any liability whatsoever for the performance of the product or for any loss or damage arising out of the use of the product.  All products supplied and technical advices given are subject to our standard terms and conditions of sale. You should request a copy of this document and review it carefully. The information contained in this data sheet is subject to modification from time to time in the light of experience and our policy of continuous development. It is the user's responsibility to verify that this data sheet is current prior to using the product.

Brand names mentioned in this data sheet are trademarks of or are licensed to Akzo Nobel.

Head Office

Akzo Nobel Car Refinishes B.V., PO Box 3  2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.Lesonal.com
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